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前   言
根据《国务院办公厅关于加强环境监管执法的通知》（国办发【2014】56号）、江苏省环境保护委员会办公室《关于全面清理整治环境保护违法违规建设项目的通知》（苏环委办【2015】26号）、常州市环境委员会《关于全面清理整治环境保护违法违规建设项目工作方案的通知》（常环委办发【2016】1号）等文件精神，常州市新北区人民政府积极开展新北区全面清理整治环境保护违法违规建设项目的工作。
上述文件工作范围为：新《环境保护法》实施（2015年1月1日）之前，辖区内未取得环境影响评价批复文件的在建和已建成的建设项目，以及已经取得环境影响评价批复文件，长期投产运行未完成环境保护验收的建设项目（含属于上级审批的建设项目和跨区域流域在属地内有建设内容的建设项目）。 

我公司成立于2008年5月，于同年7月建成投产，属于工作范围内的未取得环境影响评价批复文件的已建项目。根据文件精神，我公司按常州市新北区人民政府要求，对企业建设项目开展调查，并编制完成了《建设项目自查评估报告》。

1基本情况

1.1 公司概况

常州市新科汽车电子有限公司成立于2008年5月，位于新北区龙城大道1391号，公司于2008年7月建成投产，目前主要产品为导航仪和行车记录仪。公司占地45000m2左右，经营范围：车载通信导航仪器、通信导航仪器设备、移动通信设备、家用电器及配件、视听音响及配件、计算机软硬件及辅助设备的开发、制造和销售；软件开发；自营和代理各类商品和技术的进出口业务，但国家限定公司经营或禁止进出口的商品和技术除外，企业营业执照详见附件1。

我公司现有员工共400人，年工作天数为260天，一班制，8h/班。厂内设食堂、浴室和宿舍。 

我公司2012~2014年历年生产情况、税收情况如表1.1-1。

表1.1-1 企业2012~2014年历年生产情况、税收情况一览表

	年份
	2012
	2013
	2014

	产品名称
	导航仪
	行车记录仪
	导航仪
	行车记录仪
	导航仪
	行车记录仪

	产品产量（万台）
	5.8
	0
	6
	1.4
	15
	7

	产值（万元）
	15406.8
	0
	14022.9
	530
	27368.77
	2314.83

	上缴利税（万元）
	981.37
	498.48
	1233.29


注：行车记录仪2013年开始生产。

1.2 公司环保手续情况

我公司建厂时期未办理过环评手续。

2公司选址及生态红线保护规划管控要求相符情况

2.1 产业政策相符性分析
我公司从事导航仪和行车记录仪制造，行业分类属于C3919其他计算机制造，不属于《产业结构调整指导目录（2011年本）》及《国家发展改革委关于修改<产业结构调整指导目录（2011年本）>有关条款的决定》中限制类和淘汰类项目；也不属于《江苏省工业和信息产业结构调整指导目录（2012年本）》、《关于修改江苏省工业和信息产业结构调整指导目录（2012年本）部分条目的通知》及《江苏省工业和信息产业结构调整限制、淘汰目录和能耗限额》（苏政办发〔2015〕118号）中“限制类”和“淘汰类”项目。
公司生产工艺及设备不属于《部分工业行业淘汰落后生产工艺装备和产品指导目录（2010年本）》（中华人民共和国工业和信息化部公告工产业[2010]第122号）中项目；用地不属于《限制用地项目目录（2012年本）》和《禁止用地项目目录（2012年本）》中所规定的类别，也不属于《江苏省限制用地项目目录（2013年本）》和《江苏省禁止用地项目目录（2013年本）》中所规定的类别。

公司为导航仪和行车记录仪制造项目，无生产废水产生。对照《太湖流域管理条例》及《江苏省太湖水污染防治条例》、《省政府关于印发江苏省太湖水污染治理工作方案的通知》（苏政发[2007]97号文）等，公司与上述法规及文件相符。

综上，公司项目符合国家及地方产业政策。

2.2 厂址选址合理性分析

公司位于常州市新北区龙城大道1391号，厂区用地为工业用地，详见附件2。公司厂区东侧为常州机动车驾驶员培训中心，南侧为金梅花园小区，西侧为空地，北侧为龙城大道，越过龙城的大道为雅居乐星河湾，距离公司最近的敏感点为南侧34m的金梅花园。企业地理位置见附图1，周边状况图见附图2 。

2.3 江苏省生态红线区域保护规划相符性

根据《省政府关于印发江苏省生态红线区域保护规划》（苏政发〔2013〕113号）的通知，生态红线区域实行分级管理，划分为一级管控区和二级管控区。我公司附近列为省重要生态功能保护区的区域见表2.1-1、常州市生态红线规划图见附图4。
由附图4可知，我公司距离淹城一级管控区范围约6.04km，距离新龙生态公益林二级管控区约5.72km，距离淹城森林公园二级管控区范围约11.4km，因此离公司最近的生态红线区域为新龙生态公益林。

新龙生态公益林禁止直接或间接排放废水；禁止建设对水源可能造成污染的项目和设施；对已建并可能对水源水质造成污染的项目和设施，应限期治理或搬迁；禁止倾倒工业废渣、垃圾、粪便及其它废弃物；禁止使用不符合国家规定防污条件的运载工具；不得从事投放饵料养鱼和其他污染水体的活动；禁止围垦河道和滩地；不得设置码头和有毒有害化学物品仓库及堆栈等。

表2.1-1  我公司附近重要生态功能保护区
	红线区域名称
	主导生态功能
	一级管控区范围
	二级管控区范围

	淹城森林公园
	自然与人文景观保护
	淹城三城三河遗址
	南、北、西三面以紧邻遗址的现存道路为界，东面为外围180m范围区域，以及遗址外围半径200m范围区域。区内包括高田村、淹城村及与宁、大坝村的部分地区

	新龙生态公益林
	水土保持
	—
	限制开发区，东至江阴界，西至西绕城高速，南至新龙国际商务中心，北至S122省道。


可见，我公司不在常州市划定的生态红线区域范围内，且公司无生产废水产生，生活污水经市政污水管网接管至常州市江边污水处理厂集中处理，不会对附近生态红线区域构成影响。

因此，我公司的选址与江苏省生态红线区域保护规划相符。

综上，公司选址符合规划要求。

3主体工艺装备建设及与国家产业政策相符情况

3.1 产品方案

公司近年生产的产品品种及数量见表3.1-1。
表3.1-1   产品品种及数量表（万台/a）
	序号
	产品名称
	2012产品产量
	2013产品产量
	2014产品产量
	环评批复量

	1
	导航仪
	5.8
	6
	15
	/

	2
	行车记录仪
	0
	1.4
	7
	/


3.2 原辅材料消耗量

以2014年最大生产量为基准，公司原辅材料消耗情况详见表3.2-1。

表3.2-1    主要原辅材料消耗表
	产品名称
	类别
	名称
	组分/规格
	消耗量
	包装储存方式
	最大储存量
	来源及运输

	导航仪
	原料
	触摸屏
	S70-XWC-1670-GF（7寸电容屏）
	15万台/a
	原料库堆放
	1万台
	国内汽运

	
	
	显示屏
	CLAA070NJ07CW（CPT高清）
	15万台/a
	原料库堆放
	1万台
	国内汽运

	
	
	钣金件
	后盖、夹子、散热块、支架等
	105万件/a
	原料库堆放
	5万件
	国内汽运

	
	
	塑料件
	前盖、装饰框、支架、装饰板、后盖、固定座、镜头座、前盖
	120万件/a
	原料库堆放
	5万件
	国内汽运

	
	
	智能卡
	雷腾智能信息终端管理平台软件V2.1.2(2年)
	15万张/a
	原料库堆放
	3万张
	国内汽运

	
	
	其他配件
	导电胶布（45X35）、散热硅胶、占位卡、垫布等
	450万件/a
	原料库堆放
	30万件
	国内汽运

	
	辅料
	印刷品
	标贴、标签等
	135万张/a
	辅料库堆放
	8万张
	国内汽运

	
	
	线束
	镀金带耳朵FFC线、连接线等
	75万条/a
	辅料库堆放
	5万条
	国内汽运

	
	
	螺钉和螺母
	/
	690万个/a
	辅料库堆放
	50万个
	国内汽运

	
	
	包装材料
	自封袋、主机袋、泡沫块等
	120万个/a
	辅料库堆放
	5万个
	国内汽运

	
	
	锡焊丝
	/
	0.01t/a
	辅料库堆放
	0.01t
	国内汽运

	行车记录仪
	原料
	结构件半成品
	记录仪上盖组件
	7万台/a
	原料库堆放
	1万台
	国内汽运

	
	
	显示屏
	SGM405行车记录仪2.4寸显示屏(带屏蔽罩)
	7万台/a
	原料库堆放
	1万台
	国内汽运

	
	
	钣金件
	记录仪转轴
	7万件/a
	原料库堆放
	1万件
	国内汽运

	
	
	塑料件
	记录仪旋钮、下盖、功能键、固定座等
	49万件/a
	原料库堆放
	5万件
	国内汽运

	
	
	智能卡
	SDSDQM-004G-Z35(4G,T卡)
	7万张/a
	原料库堆放
	1万张
	国内汽运

	
	
	其他配件
	扎带、毛毡、遮片、垫块等
	161万件/a
	原料库堆放
	15万件
	国内汽运

	
	辅料
	印刷品
	标签、说明书、清单等
	77万张/a
	辅料库堆放
	10万张
	国内汽运

	
	
	线束
	电源线、显示屏排线
	14万条/a
	辅料库堆放
	1万条
	国内汽运

	
	
	螺钉和螺母
	/
	136万个/a
	辅料库堆放
	10万个
	国内汽运

	
	
	包装材料
	包装纸、包装盒等
	28万个/a
	辅料库堆放
	3万个
	国内汽运

	
	
	锡焊丝
	/
	0.01t/a
	辅料库堆放
	0.01t
	国内汽运


3.3 设备设施

我公司厂内主要生产及公用设备（设施）见表3.3-1。
表3.3-1   主要生产及公辅设备（设施）表
	类型
	名称
	规格型号
	数量（台/套）
	备注

	生产设备
	高低温试验箱
	PTV1007-DU
	1
	总装车间1

	
	ICT测试机
	TR5001E
	1
	PCB车间

	
	程式分板机
	HK-300SX
	1
	PCB车间

	
	鼓风干燥箱
	LC-233B1
	3
	总装车间1

	
	气动测试治具
	NW302
	4
	总装车间1

	
	耐磨擦试验机
	YH-9600-1
	1
	质检科

	
	全自动曲线分板机
	/
	1
	PCB车间

	
	走刀分板机
	JL0-C400
	1
	PCB车间

	
	真空包装机
	真空包装机
	1
	仓库

	
	电容切脚机
	11
	1
	PCB车间

	
	电阻整形机
	11
	1
	PCB车间

	
	电阻成型机
	ZB101F
	2
	PCB车间

	
	螺丝机
	sony 螺丝机/ SAS螺丝机2.6/螺丝机526/ Sony/802
	36
	总装车间1

	
	电动螺丝刀
	HIOS CL-4000/ ASA2000
	2
	总装车间1

	
	精雕CNC雕刻机
	Carver WMS1200 ATC
	1
	总装车间1/PCB车间/SMT车间

	
	拷贝机
	拷贝机
	2
	总装车间1

	
	胶纸机
	RT5000
	3
	总装车间1

	
	四柱型中型热熔机
	KEB-LD3000
	1
	总装车间1

	
	网板清洗机
	钢网清洗机
	1
	SMT车间

	
	通道炉温测试仪
	R8T
	1
	SMT车间

	
	超低温调温保湿箱
	SETH-Z-042US
	1
	开发部

	
	欧姆龙自动光学检机
	VT-RNS2-M3
	1
	SMT车间

	
	工作站SWT-100A(100CM)
	M-TYPE
	1
	SMT车间

	
	输送机SBC-100A（轨道配电箱)一段式
	加防尘罩
	1
	SMT车间

	
	测试设备及夹具
	自动控制
	1
	总装车间1

	
	液晶屏品质测试
	CCD图像处理
	1
	总装车间1

	
	剥线机
	BW-310
	2
	PCB车间

	
	直立式剥皮机
	BW-3F
	1
	PCB车间

	
	小型热熔机
	PLD-A1800
	1
	总装车间1

	
	吸嘴清洗机
	ARAIKUN
	1
	SMT车间

	
	X射线断层检查仪
	欧姆龙VT-X700-E
	1
	SMT车间


	
	PSA制氮机
	HDFD59-4
	1
	PCB车间

	
	按键印刷质量检测Vision
	
	1
	总装车间1

	
	液晶屏品质测试
	CCD品质检测
	1
	总装车间1

	
	全自动光学检测设备AOI
	ALD515
	1
	SMT车间

	
	基板清洗机
	
	1
	SMT车间

	
	氮气纯化设备
	HDDC59-5
	1
	PCB车间

	
	E17整机测试设备
	
	1
	总装车间1

	
	焊膏印刷机
	DEK265(0499)/ -622/ DEK265 /DEK
	6
	SMT车间

	
	光学检查机
	进口
	1
	SMT车间

	
	全自动曲线分板机
	PCB-360
	1
	PCB车间

	
	锡膏检测仪
	KY-8030-2
	1
	SMT车间

	
	精密过滤器
	IRGP275
	2
	SMT车间

	
	回流焊炉
	OMNIFL07(0575)/ 1707EXL(0614)/ HOTFLOW2/14
	6
	SMT车间

	
	超声波焊接机
	北京佳宁电器生产
	1
	总装车间1

	
	焊锡机器人
	S3030-PBT-4-100/科爵
	4
	PCB车间

	
	焊接机器人检查
	定制
	2
	PCB车间

	
	选择性波峰焊
	ERSA
	1
	PCB车间

	
	净化过滤箱
	500*500*700
	1
	总装车间1

	
	自动光学检测设备
	VCT-A380
	1
	SMT车间

	
	SMD数量器
	CN3用
	1
	SMT车间

	
	干燥箱/恒温箱
	101-3B
	1
	服务部

	
	多路测温仪
	TWC-2A
	1
	总装车间1

	
	静电测试仪
	431
	1
	总装车间1

	
	炉温测试仪
	RCP-200
	1
	SMT车间

	
	手持式露点仪
	手持式露点仪
	1
	总装车间1

	
	锡膏测厚仪
	CT-500A
	2
	SMT车间

	
	扫描枪（二个元）
	Symbol DS6608
	2
	总装车间1

	
	音频分析仪
	HS5102
	1
	总装车间1

	
	激光扫描枪
	symbol ls4208
	5
	总装车间1

	
	数字示波器
	TDS1012B
	1
	PCB车间

	
	扫描枪
	symbol 6608
	2
	PCB车间

	
	音频分析仪
	VA-2230A
	2
	总装车间1

	
	多重FM信号发生器(目黑)
	MSG-2174(DARC)/ MSG2174(DARC)
	3
	总装车间1

	
	数据分析仪MLT PX-10 model IE1
	PRISM制
	2
	总装车间1

	
	GPS信号发生器
	MSG2050A
	1
	总装车间1

	
	音频发生器
	VA2230A
	2
	总装车间1

	
	变频器
	NORD SK750/1FCTC-E
	2
	SMT车间

	
	吹尘枪
	W701
	2
	总装车间1

	
	信号发生器
	LG3236
	3
	总装车间1

	
	诺德变频器
	NORD SK2200/1FCTC-E
	1
	SMT车间

	
	测试仪
	MLT-PX10model
	8
	总装车间1

	
	吸尘枪.
	W701
	6
	总装车间1

	
	HIOS计数器
	HIOS
	3
	总装车间1

	
	HIOS电批CL4000
	HIOS
	3
	总装车间1

	
	光泽测试仪
	SMN268
	1
	质检科

	
	通信协议测试仪
	MLT PX-10MODEL IE1
	5
	总装车间1

	
	天准手动影像测量
	VWA3020
	1
	质检科

	
	示波器
	MS02024B/ ZDS2022/ U1610A
	3
	开发部

	
	离子风枪
	DTRY-ELG-K2
	3
	总装车间1

	
	测试仪
	落尘
	1
	生技科

	
	ICT治具(NAVI板)
	H-10-NAVI-101023(V3.1)
	1
	PCB车间

	
	ICT治具(TFT板)
	H-10-TFT-091208
	1
	PCB车间

	
	ICT治具(AUDIO板)
	H-10-AUDIO-101023
	1
	PCB车间

	
	气动测试治具
	NW302
	1
	总装车间1

	
	贴片机
	BM221(0619-3)/MSR(0619-1)/ i-pulse mlplus(0620)HT122/MST/NM-EJM2D
	14
	SMT车间

	公用工程
	供配电系统
	/
	23.7万kw/h
	区域电网

	
	给水系统
	/
	12480m3/a
	区域供水管

	
	排水系统
	/
	10608m3/a
	市政污水管网


3.4 工艺流程

     导航仪和行车记录仪的生产工艺基本一致，具体工艺流程见图3.4-1。

 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



图3.4-1    导航仪、行车记录仪生产工艺流程图

SMT贴片：首先将焊膏印到外购PCB半成品组件上，为元器件的焊接做准备，然后将表面组装元器件采用贴片机准确安装到PCB的固定位置上后升温使焊膏固化，从而使表面组装元器件与PCB板牢固粘接在一起。

回流焊接：贴片后的PCB组件送入回流焊机进行焊接，回流焊接作用是将焊膏融化，使表面组装元器件与PCB板牢固粘接在一起。焊接过程中有少量焊接烟尘G1和微量废焊渣S1产生。
组装：将焊接后的PCB组件与显示屏、连接线及其他配件进行手工组装。

老化：组装后的工件送入老化房进行老化测试，老化测试主要是模拟产品在现实使用条件中涉及到的各种因素对产品产生老化的情况进行相应条件加强实验的过程。
测试：采用各类检测仪器对老化后的工件进行测试，此过程中有不合格品S2产生。
OQC检查、包装：测试后的工件经质量控制检查符合要求后包装入库。包装过程中会有废包装材料S3产生。
3.5污染物产污环节分析

1、废水
公司无生产废水产生，仅产生生活污水。

公司有员工400名，厂内设食堂、浴室和宿舍，生活用水量为12480m3/a，员工生活污水产生量10608m3/a，生活污水接入市政污水管网，进常州市江边污水处理厂集中处理后达标排放。

表3.5-1  全厂废污水产生、治理及排放情况
	废水来源
	废水量t/a
	污染物名称
	污染物产生量
	治理措施
	排水量t/a
	污染物名称
	污染物排放量
	标准浓度限制mg/L
	排放方式及去向

	
	
	
	浓度mg/L
	产生量t/a
	
	
	
	浓度mg/L
	产生量t/a
	
	

	生活污水
	10608
	COD
	500
	5.304
	接管
	10608
	COD
	400
	4.243
	500
	接管至常州市江边污水处理厂

	
	
	SS
	400
	4.243
	
	
	SS
	300
	3.182
	400
	

	
	
	NH3-N
	45
	0.477
	
	
	NH3-N
	35
	0.371
	45
	

	
	
	TP
	8
	0.085
	
	
	TP
	5
	0.053
	8
	

	
	
	动植物油
	100
	1.061
	
	
	动植物油
	40
	0.424
	100
	


2、废气

公司废气主要为焊接过程中产生的少量焊接烟尘。由于本厂无例行监测数据，则全厂废气产生情况根据原辅料使用情况估算而得，详见如下：
G1：焊接过程中有少量焊接烟尘产生，焊接烟尘发尘量取10g/kg焊丝，则焊接烟尘产生量为0.2kg/a，锡及其化合物排放量为0.04 kg/a，可见产生量极少，对环境影响轻微，实际监测难以检出，可忽略不计。

3、 固废废物

焊接过程中会有微量废焊渣S1产生，公司年用焊丝20kg/a，使用量极少，且焊接方式为电烙铁点焊，焊渣量极低，故本次自查不对极微量的焊渣量进行测算。

公司2014年产生的固体废弃物主要有：

（1）不合格品S2：测试过程中有不合格品产生，产生量为0.1t/a，收集后返回生产线整改。

（2）废包装材料S3：包装过程中有废包装材料产生，产生量为2t/a，经收集后外售综合利用。
（3）生活垃圾：生活垃圾的产生量为52t/a，生活垃圾由当地环卫部门统一处理，不外排。

公司2014年固体废弃物产生量见表3.5-2。

表3.5-2  全厂固体废物产生、处置情况一览表
	序号
	固体废物名称
	产生工序
	属性
	废物

代码
	产生量(t/a)
	利用处置方式
	利用处置单位

	1
	不合格品
	测试
	一般固废
	82
	0.1
	返回生产线整改
	——

	2
	废包装材料
	包装
	
	
	2
	外售综合利用
	——

	3
	生活垃圾
	日常生活
	生活垃圾
	99
	3
	环卫部门统一处理
	环卫部门


4、放射性污染
   我公司使用的检测设备（X射线断层检查仪--欧姆龙VT-X700-E）存在放射性污染，根据《电离辐射防护与辐射源安全基本标准》（GB-18871-2002）附录A2.1规定（详见附件4）：
A2.1根据A1.1~A1.3 规定的准则，下列各种实践中源经审管部门认可后可被本标准的要求豁免：
a）符合下列条件并具有审管部门认可的型式的辐射发生器和符合下列条件的电子管件（如显像用阴极射线管）：

1）正常运行操作条件下，在距设备的任何可达表面0.1m处所引起的周围剂量当量率或定向剂量当量率不超过1μSv/h；或

2）所产生辐射的最大能量不大于5keV

b）符合以下要求的放射性物质，即任何时间段内在进行实践的场所存在的给定核素的总活度或在实践中使用的给定核素的活度浓度不超过表A1所给出的或审管部门所规定的豁免水平。

 X射线断层检查仪设备供应商（欧姆龙自动化（中国）有限公司）于2015年5月6日对该设备进行了X射线泄露检测，检测结果表明：检测仪器在距设备的任何可达表面0.01m处所引起的当量率为0.07μSv/h，详细检测结果见附件5。
综上，我公司所使用的X射线断层检查仪不超过《电离辐射防护与辐射源安全基本标准》（GB-18871）附录表A1所给出的或审管部门所规定的豁免水平。

4污染防治设施建设及运行情况

4.1现状情况

4.1.1废水

厂区内实行雨污分流，雨水经厂区雨水口排入园区雨水管网；生活污水接入市政污水管网，进入常州市江边污水处理厂集中处理，污水接管协议见附件3。

4.1.2废气

焊接烟尘：焊接工段产生的少量焊接烟尘经抽风装置抽至车间外排放。
4.1.3固废

不合格品返回生产线整改，废包装材料外售综合利用；生活垃圾由环卫部门统一清理。

4.2存在问题

4.2.1废水

雨水排口、生活污水接管口未设置明显标志牌。

4.2.2固废

公司尚未设置符合环保要求的固废库房，不合格品在车间内堆放。

4.3整改措施

4.3.1废水

雨水排口、生活污水接管口按《江苏省排污口规范化管理办法》规定设置标志牌。

4.3.2固废

建设符合环保要求的固废仓库，严格做到“三防”措施，各类固废分类堆放于固废仓库内，定期清理处置。

5污染物排放标准及稳定达标排放情况

5.1 污染物排放执行标准

5.1.1 水污染物排放标准

企业生活污水经市政污水管网接管至常州市江边污水处理厂集中处理。生活污水接管标准执行《污水排入城市下水道水质标准》(CJ343-2015)表1B等级标准。污水处理厂尾水排放执行《太湖地区城镇污水处理厂及重点工业行业主要水污染物排放限值》（DB/1072-2007）和《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)表1一级A标准。具体标准如下：
表5.1-1 水污染物排放标准

	排放口名称
	执行标准
	取值表号及级别
	污染物指标
	单位
	标准限值

	常州市江边污水处理厂接管标准
	《污水排入城市下水道水质标准》(CJ343-2015)
	表1B等级
	pH
	无量纲
	6.5~9.5

	
	
	
	SS
	mg/L
	400

	
	
	
	COD
	mg/L
	500

	
	
	
	氨氮
	mg/L
	45

	
	
	
	总磷
	mg/L
	8

	
	
	
	总氮
	mg/L
	70

	
	
	
	动植物油
	mg/L
	100

	常州市江边污水处理厂排口
	《太湖地区城镇污水处理厂及重点工业行业主要水污染物排放限值》（DB/1072-2007）
	表2
	COD
	mg/L
	50

	
	
	
	氨氮*
	mg/L
	5（8）

	
	
	
	TP
	mg/L
	0.5

	
	
	
	TN
	mg/L
	15

	
	《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2002)
	表1一级A
	pH
	无量纲
	6～9

	
	
	
	COD
	mg/L
	50

	
	
	
	SS
	mg/L
	10

	
	
	
	氨氮*
	mg/L
	5（8）

	
	
	
	TP
	mg/L
	0.5

	
	
	
	TN
	mg/L
	15

	
	
	
	动植物油
	mg/L
	1


注：括号外数值为水温＞12℃时的控制指标，括号内数值为水温≤12℃时的控制指标。
5.1.2 大气污染物排放标准

公司废气排放标准值如下：

表5.1-2  废气排放标准限值表
	污染物
	执行标准
	最高允许排放浓度

mg/m3
	最高允许排放速率
	无组织排放监控浓度限值

	
	
	
	排气筒m
	速率kg/h
	监控点
	浓度mg/m3

	颗粒物
	《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）

表2二级
	120
	15
	3.5
	周界外浓度最高点
	1.0


5.1.3 噪声排放标准

公司厂界噪声排放标准执行《工业企业厂界噪声排放标准》（GB12348-2008）中的3类标准。
表5.1-3  噪声排放标准限值

	厂界名
	执行标准
	级别
	单位
	标准限值

	
	
	
	
	昼
	夜

	公司厂界
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)
	表1、3类
	dB(A)
	65
	55


5.2 污染物稳定达标排放情况
针对上述存在的问题，公司将采取整改措施，建设符合环保要求的固废仓库，各类固废分类堆放于库房内。

整改完成后委托有资质的环境监测单位对污水接管口生活污水排放情况、厂界废气无组织排放浓度以及厂界噪声进行监测。
6污染物排放总量控制指标及完成情况

6.1 总量控制因子和排放指标
6.1.1总量控制因子
根据《“十二五”期间全国主要污染物排放总量控制计划》、省环保厅《关于印发江苏省建设项目主要污染物排放总量区域平衡方案审核管理办法的通知》（苏环办[2011]71号）、省环保厅《关于加强建设项目烟尘、挥发性有机物准入审核的通知》（苏环办[2014]148号文）及《市政府办公室关于印发<常州市建设项目主要污染物排放总量指标审核及管理实施细则>的通知》（常政办发[2015]104号），结合公司排污特征，按整改后的情况，确定公司总量控制因子。
水污染物总量控制因子：COD、NH3-N；总量考核因子：TP、SS、动植物油；
公司固体废物均得到有效处置，不外排，不申请总量。
6.1.2总量控制指标

表6.1-1 污染物排放总量控制指标表    t/a

	类别
	污染物名称
	批复量
	产生量
	整改后排放量（暂按预测）
	增减量
	总量控制

	
	
	
	
	
	
	总控量
	考核量

	废水
	废水量
	0
	10608
	10608
	+10608
	10608

	
	COD
	0
	5.304
	4.243
	+4.243
	4.243
	/

	
	SS
	0
	4.243
	3.182
	+3.182
	/
	3.182

	
	NH3-N
	0
	0.477
	0.371
	+0.371
	0.371
	/

	
	TP
	0
	0.085
	0.053
	+0.053
	/
	0.053

	
	动植物油
	0
	1.061
	0.424
	+0.424
	/
	0.424

	固废
	危险固废
	0
	0
	0
	0
	/
	/

	
	一般固废
	0
	2.1
	0
	0
	/
	/

	
	生活垃圾
	0
	52
	0
	0
	/
	/


注：废水增减量=整改后排放量-批复量，均按接管计。

7环境污染事故及重大环境风险隐患排查情况

7.1 环境污染事故及纠纷，超标排放、行政处罚情况调查
    本公司营运至今未发生过环境污染事故，本厂不在“企业环境行为信息公开”企业名单中。

7.2 重大环境风险隐患排查情况

公司生产主要以焊接和组装为主，并且生产过程中不使用有毒有害、易燃易爆物质。对照《危险化学品重大危险源辨识》（GB18218-2009），公司不构成重大环境风险源。

8卫生防护距离设置及落实情况

8.1 卫生防护距离设置

公司焊接烟尘为无组织排放，根据整改达标后的预测，焊接烟尘排放量为0.00002t/a。烟尘无组织排放需设置卫生防护距离。

卫生防护距离计算公式为：
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式中，
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……标准浓度限值，mg/Nm3
L ……工业企业所需卫生防护距离，指无组织排放源所在的生产单元（生产区、车间或工段）与居住区之间的距离，m；

r …… 有害气体无组织排放源所在生产单元等效半径，m

ABCD……卫生防护距离计算系数，无因次，根据工业企业所在地区近五年平均风速及工业企业大气污染物构成类别从《制定地方大气污染物排放标准的技术方法》（GB/T 13201-91）表5中查取；
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Q

……无组织排放量可达到的控制水平，kg/h。

卫生防护距离所用参数和计算结果见下表。
表8.1-1  全厂卫生防护距离计算结果表

	面源

名称
	污染物名称
	平均风

速(m/s)
	A
	B
	C
	D
	Cm

(mg/Nm3)
	R

(m)
	Qc

(t/a)
	L

(m)

	SMT车间
	焊接烟尘
	2.9
	350
	0.021
	1.85
	0.84
	1.0
	43.8
	0.00002
	＜1


《制定地方大气污染物排放标准的技术方法》（GBT3840-1991）7.1规定：卫生防护距离在100米以内时，级差为50米；超过100米但小于或等于1000米时，级差为100米；超过1000米以上，级差为200米。7.5规定：无组织排放多种有害气体的工业企业按Qc/Cm最大值计算其所需卫生防护距离；但当按两种或两种以上的有害气体的Qc/Cm值计算的卫生防护距离在同一级别时，该类工业企业的卫生防护距离级别应提高一级。

由表8.1-1可知，经计算，全厂以SMT车间设置50m卫生防护距离。

8.2 整改后卫生防护距离落实情况

经现场核实，目前SMT车间50m卫生防护距离包络线内目前无居民点、医院、学校等环境敏感目标。
9环境信访情况

经核实，企业2014年以来未发生环境纠纷，无环境投诉等信访事件，未受到环保行政处罚。

10排污收费征缴情况
我公司2012~2014年未上缴排污费。

11其他需要说明的情况

11.1全面梳理环境管理状况

11.1.1环境管理制度建立

我公司设置了环境管理机构，配备了环保管理人员，建立了岗位责任制；但未设置环保管理制度和固废管理制度。 

11.1.2雨污分流、排污口规范化

我公司厂内内部已经实施了雨污分流，但雨水排口、污水接管口尚未按《江苏省排污口规范化管理办法》规定设置标志牌。

11.2.现状存在问题汇总，提出整改计划、措施、方案及完成期限

11.2.1整改计划

公司目前主要存在未设置符合环保要求的固废仓库、雨水口和生活污水接管口未设置明显标志牌、环保管理制度不健全等问题，公司计划在8月底前完善固废污染防治措施,、按规范设置标志标识、健全环境管理制度，并将自查报告正式报三井街道审核。
公司主要环境问题、环保整改措施落实及实施计划详见表11.2-1。
表11.2-1 公司主要环境问题、环保整改措施落实及实施计划表
	序号
	存在问题
	整改方案（措施）
	完成期限

	1
	未设置符合环保要求的固废仓库
	按规范完善固废贮存场所，各类固废分类堆放于仓库内。
	2016.8

	2
	排污口未按规范化

要求设置
	雨水排口、生活污水接管口按《江苏省排污口规范化管理办法》规定设置标志牌。
	2016.8

	3
	环境管理制度不健

全等问题
	建立健全环境保护管理制度
	2016.8

	4
	/
	按本报告提出的验收监测方案进行监测
	2016.8

	5
	/
	向三井街道提交自查报告终稿
	2016.8


11.2.2提出验收监测方案（测点、因子等）

整改完成后委托有资质的环境监测单位对正常生产工况下的排污情况进行监测，监测测点及因子如下：

表11.2-2  验收监测大气污染物监测位置、因子及频次一览表
	类别
	监测位置
	监测项目
	监测频率
	备注

	废气
	无组织
	厂界外上风向、下风向
	颗粒物
	1天1次
	委托有资质的环境监测单位

	废水
	生活污水
	厂区生活污水接管口
	pH、COD、氨氮、总磷、动植物油
	1天1次
	

	噪声
	厂界四周
	连续等效A声级
	昼间1次
	


11.2.3.日常管理监测计划

公司应按照规定对污染物排放情况进行常规监测，以了解污染物达标排放情况，监测结果以报告形式上报当地环保部门。
表11.2-3 常规环境监测计划

	类别
	监测位置
	监测项目
	监测频率
	备注

	废气
	厂界外上风向、下风向
	颗粒物
	每年监测一次
	委托有资质的环境监测单位

	废水
	厂区污水接管口
	pH、COD、氨氮、总磷、动植物油
	每年监测一次
	

	噪声
	厂界四周
	连续等效A声级
	每年监测一次
	


12结论

公司选址符合《江苏省生态红线区域保护规划》管控要求和国家产业政策；公司不属于重大环境风险源，近年来无环境污染事故，未发生环境信访事件，公司生产时无生产废水产生，生活污水接管处理。SMT车间50m卫生防护距离内无医院、学校、居民点等敏感目标。

废气：焊接工段产生的焊接烟尘经抽风装置抽至车间外排放。

固废：不合格品返回生产线整改，废包装材料外售综合利用；生活垃圾由环卫部门统一清理。

但公司目前固废仓库未规范设置，雨水口、生活污水接管口未设置标志牌，管理制度尚不健全，公司计划8月底前针对存在的问题进行整改，整改后符合“登记一批”的要求。
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