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承  诺
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2、通过开展自查评估工作，我公司（单位）已针对建设项目环境保护存在的问题制定了环保改进完善措施。在项目运行过程中，将认真履行环境保护主体责任，严格遵守环保法律法规，认真落实各项环境管理要求，确保污染防治、生态保护、风险防范措施落实到位。

自查评估单位法定代表人（盖章、签字）：
联系电话：

目    录
11 项目基本情况


11.1 企业基本情况


11.2 环评手续及“三同时”验收情况


22 项目选址及生态红线保护规划管控要求相符情况


22.1 项目选址合理性


22.2 与《江苏省生态红线区域保护规划》等相关环保要求相符合情况


33 主体工艺装备建设及与国家产业政策相符性分析


33.1 产品方案


33.2 原辅材料


33.3 设备设施


33.4 项目公辅工程情况


53.5 生产工艺


53.6 产污环节分析


63.7 污染物产排情况


93.8 国家产业政策相符情况


104 污染防治措施建设及运行情况


104.1 污染防治措施


114.2 污染防治措施运行情况


125 污染物排放标准及稳定达标排放情况


125.1 执行标准


135.2 稳定达标排放情况


146 污染物排放总量控制指标及完成情况


146.1 污染物排放总量控制


157 环境污染事故及重大环境风险隐患排查情况


168 卫生防护距离设置及落实情况


168.1 卫生防护距离


168.2 环境敏感区


179 环境信访情况


1810 排污费征缴情况


1911 其他需要说明的情况


1911.1 持续改进


2012 结论


2012.1 结论


21承 诺 书





1 项目基本情况
1.1 企业基本情况

常州鼎联精密机械厂成立于 2004 年 6 月，位于常州市新北区河海西路195号，主要从事精密机械加工、制造；轴承、电器机械及器 材、橡塑制品的销售，目前生产五金件产能4.5万套。
常州鼎联精密机械厂租用常州市盛鹏纺织有限公司厂房，现有员工 5 人，一班制工作，年工作 300 天， 每天工作 8 小时。
常州鼎联精密机械厂概况
	企业名称
	常州鼎联精密机械厂

	企业位置
	常州市新北区河海西路 195 号

	法人代表
	许松涛

	联系人姓名
	许松涛
	电话
	15335020838


1.2 环评手续及“三同时”验收情况
常州鼎联精密机械厂未办理环评手续。
2 项目选址及生态红线保护规划管控要求相符情况

2.1 项目选址合理性

常州鼎联精密机械厂于 2015 年 9 月与常州市盛鹏纺织有限公 司签订房屋租赁合同，常州市盛鹏纺织有限公司已于 2006 年取得常 州市人民政府出具的国有土地使用证[常国用（2006）第 0191392 号]， 厂房所在地属于“工业用地”。因此，该用地符合城乡规划要求。
2.2 与《江苏省生态红线区域保护规划》等相关环保要求相符合情况

常州鼎联精密机械厂根据现场核对和收集有关资料，确认了公司所在地与《江苏省生态红线区域保护规划》等环保要求相符合情况。常州鼎联精密机械厂不位于生态红线区，不位于水源保护区。

常州鼎联精密机械厂建设项目毗邻饮用水源保护区、毗邻生态红线区的相关情况见下表。

企业涉及生态红线及水源保护区情况

	类别
	选项（划勾）

	
	是
	否

	是否位于生态红线区内
	
	√

	是否位于水源保护区内
	
	√


3 主体工艺装备建设及与国家产业政策相符性分析

3.1 产品方案

常州鼎联精密机械厂产品产能
	序号
	产品名称
	产能

	1
	五金件
	4.5万套/a


3.2 原辅材料

生产项目原辅材料一览表

	序号
	名称
	年用量
	来源及运输

	1
	钢材
	8t/a
	国内、车运

	2
	铝材
	3t/a
	国内、车运

	3
	机油
	0.3t/a
	国内、车运

	4
	切削液
	0.5t/a
	国内、车运


3.3 设备设施

现有生产设备具体情况详见下表。
生产项目生产设备一览表

	序号
	设备名称
	数量（台/套）

	1
	车床
	6

	2
	铣床
	3

	3
	锯床
	1

	4
	钻床
	3


3.4 项目公辅工程情况

常州鼎联精密机械厂现有项目公辅工程情况见下表。
现有项目公用及辅助工程表

	工程

名称
	建设名称
	实际使用情况
	备注（现场调查实际）

15年情况

	公用

工程
	给水
	150t/a
	市政供水提供

	
	排水
	120t/a
	废水接管进市政管网

	
	供电
	6万千瓦时/年
	市政供电

	环

保

工

程
	噪声

治理
	厂房隔声、距离衰减等

	
	固废治理
	设置危废堆场


3.5 生产工艺
（1）生产工艺流程
图1 生产流程图
工艺说明
金加工：利用车床、铣床、钻床和锯床对锻件进行车、铣、钻、锯，得到要求的规格，加工过程使用机油、切削液，生产过程中产生金属碎屑S1、废机油S2和废切削液S3，无工艺废气产生。

3.6 产污环节分析
3.6.1 废水

我公司产生的生活污水接管进市政管网。

3.6.2 废气

我公司不产生废气。

3.6.3 噪声

我公司在生产过程中主要噪声源来自金加工设备。
3.6.4 固废

常州鼎联精密机械厂使用后的产生的金属碎屑外售综合利用。

项目固废污染物治理情况

	序号
	名称
	分类编号
	性状
	处置量（t）
	处置方式

	1
	金属碎屑
	/
	固
	24
	外售综合利用

	2
	废机油
	HW08

900-249-08
	液
	0.8
	与风华签订危险废物处置合同

	3
	废机油桶
	HW49

900-041-49
	固
	0.02
	厂家回收

	4
	废切削液
	HW09

900-006-09
	液
	1
	与风华签订危险废物处置合同

	5
	含油抹布手套
	HW49

900-041-49
	固
	0.02
	混入生活垃圾，由环卫清运

	6
	生活垃圾
	/
	固
	1.8 
	环卫清运


注:根据《国家危险废弃物名录》（2016版）“附录”中“危险废物豁免管理清单”，危险类别/代码“900-041-49”，危险废物“废弃的含有抹布、劳保用品”，豁免环节“全部环节”，豁免条件“混入生活垃圾”，豁免内容“全过程不按危险废物管理”。厂内产生的含油抹布手套混入生活垃圾收集，故全过程可不按危险废物管理，产生后由环卫部门定期清运。

3.7 污染物产排情况

3.7.1 废水

项目用水主要为生活用水。
 生活污水：我公司有员工 5 人，年均工作日为 300 天，一班制。按实际生产情况统计，用水量为 150t/a，则生活污水产生量约为 120t/a，类比城镇污水检测数据的平均值，其中 CODCr、SS、NH3-N、TP 的产生浓度分 别为 400mg/L、300mg/L、40mg/L、5mg/L，产生量分别为 0.048t/a、 0.036t/a、0.0048t/a、0.0006t/a。
我公司产生的生活污水依托房东常州市盛鹏纺织有限公司排污 口，房东已签订污水接管协议，现有管网接管进市政管网，最终进常 州市江边污水处理厂处理。
项目废水污染物源强
	废水类别
	CODCr
	SS
	NH3-N
	TP

	生活污水

120t/a
	浓度mg/L
	400
	300
	40
	5

	
	产生量t/a
	0.048
	0.036
	0.0048
	0.0006


3.7.2 废气

我公司不产生废气。

3.7.3 噪声

我公司在生产过程中主要噪声源来自车床、铣床、锯床、钻床等设备，项目噪声源情况及治理情况见下表。
项目噪声污染源治理情况
	设备名称
	声压级

(分贝)
	数量

(台)
	治理措施

	车床
	75
	6
	厂房隔声

	铣床
	75
	3
	厂房隔声

	锯床
	75
	1
	厂房隔声

	钻床
	75
	3
	厂房隔声


由监测数据可知：在采取噪声防治措施的前提下，我公司东、南、西、北厂界监测点昼间噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的3类标准。
3.7.4 固废

（1）金属碎屑
我公司金属切削等机加工的过程中会产生金属碎屑，年产生量约为1t/a。

（2）废机油

我公司机加工过程中更换机油，会产生废机油，产生量约为0.3t/a。

（3）废机油桶

我公司会产生废机油桶，年产量约为0.02t/a。

（4）废切削液

我公司机加工工序中对产品采用加工中心等工序作业，湿式加工，加工过程使用乳化液，会产生切削废液，年产生量约为0.5 t/a。
（5）含油抹布手套

机加工过程中产生含油抹布手套等，年产量为0.02t/a。
（6）生活垃圾

项目员工5人，年均工作日300天，人均日产生活垃圾以0.5kg计，则我公司生活垃圾的产生量约为0.75t/a。

固废具体产生情况见下表。
建设项目固体废物利用处置方式评价表

	序号
	固废名称
	属性
	产生工序
	形态
	危险特性鉴别方法
	废物类别
	废物代码
	估算产生量（t/a）

	1
	金属碎屑
	一般

固废
	/
	固
	《国家危险废物名录》（2016年）
	/
	/
	1

	2
	废机油
	危险废物
	/
	液
	
	HW08
	900-249-08
	0.3

	3
	废机油桶
	危险废物
	/
	固
	
	HW49
	900-041-49
	0.02

	4
	废切削液
	危险废物
	/
	液
	
	HW09
	900-006-09
	0.5

	5
	含油抹布手套
	危险废物
	/
	固
	
	HW49
	900-041-49
	0.02

	6
	生活垃圾
	一般

固废
	办公、生活
	固
	
	/
	/
	0.75


注:根据《国家危险废弃物名录》（2016版）“附录”中“危险废物豁免管理清单”，危险类别/代码“900-041-49”，危险废物“废弃的含有抹布、劳保用品”，豁免环节“全部环节”，豁免条件“混入生活垃圾”，豁免内容“全过程不按危险废物管理”。厂内产生的含油抹布手套混入生活垃圾收集，故全过程可不按危险废物管理，产生后由环卫部门定期清运。

3.8 国家产业政策相符情况

（1） 我公司产品不属于《省政府办公厅转发省经济和信息化委省发展改革委江苏省工业和信息产业结构调整限制淘汰目录和能耗限额的通知》（常政办发[2016]51号）中限制和淘汰类。 
（2） 我公司产品不属于《产业结构调整指导目录（2011年本）（修正）》（国家发展和改革委员会21号令，2013年2月16号）中限制和淘汰类。
（3） 我公司产品不属于《省政府办公厅转发省经济和信息化委 省发展改革委江苏省工业和信息产业结构调整限制淘汰目录和能耗限额的通知》（苏政办发[2015]118号），与修改《江苏省工业和信息产业结构调整指导目录（2012年本）》（苏经信产业[2013]183号）中限制和淘汰类。
因此，我公司符合国家产业政策。

4 污染防治措施建设及运行情况

4.1 污染防治措施

4.1.1 废水
厂区内实行雨污分流，雨水接管进雨水管网混合废水依托房东常 州市盛鹏纺织有限公司排污口，房东已签订污水接管协议，现有废水 排入市政管网。
4.1.2 废气
我公司不产生废气。

4.1.3 噪声
我公司在生产过程主要噪声源为车床、铣床、锯床、钻床等设备，车间混合噪声较小。加强车间管理，利用墙体对噪声进行阻隔，减少生产噪声传出厂外的机会。
4.1.4 固废
我公司产生一般废物、危险废物和生活垃圾，金属碎屑外售综合利用；一般固废和危险固废分区域贮存，在厂区西侧设置危险废物危废堆场，废机油、废切削液与常州市风华环保有限公司签订危废处置合同，废机油桶厂家回收；含油抹布手套和生活垃圾，环卫清运。
4.2 污染防治措施运行情况
4.2.1 废水
厂区内实行雨污分流，雨水接管进雨水管网，混合废水依托房东常州市茶鑫纺织有限公司排污口，房东已签订污水接管协议，现有管网接管进市政管网，最终进常州市江边污水处理厂处理。
4.2.2 噪声
我公司在生产过程主要噪声源为车床、铣床、锯床、钻床等设备，车间混合噪声较小。墙体隔声量约为25dB（A），隔声效果良好。
4.2.3 固废
厂内固体废物均得到合理处置，不直接排向外环境。
因此，污染防治措施运行情况良好。

5 污染物排放标准及稳定达标排放情况

5.1 执行标准

5.1.1 污染物排放标准

(1) 污水排放标准

我公司排放的废水执行《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表1中标准，标准值见下表：

《污水排入城镇下水道水质标准》  单位：mg/L

	污染物
	CODCr
	SS
	NH3-N
	TP

	排放限值
	≤500
	≤400
	≤45
	≤8


(2)噪声排放标准

厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的3类标准，具体标准值见下表。

工业企业厂界环境噪声排放限值

	厂界外声环境功能区类别
	昼间（分贝）
	夜间（分贝）

	3类
	65
	55 


(3)固废

一般固废执行《一般工业固体废物贮存、处置污染控制标准》（GB18599-2001），危险固废执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001），同时执行环境保护部公告2013年第36号《关于发布〈一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准〉（GB18599-2001）等3项国家污染物控制标准修改单的公告》中修改单。
5.2 稳定达标排放情况
5.2.1 废水排放情况

生活污水的排放量为120/a，其中CODCr、SS、NH3-N、TP的接管浓度分别为400mg/L、300mg/L、40mg/L、5mg/L，符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）。

5.2.2 废气排放情况

我公司不产生废气。
5.2.3 噪声排放情况

我公司各边界噪声现状实测表  单位：dB(A)

	项目
	东边界（1＃）
	南边界（2＃）
	西边界(3＃）
	北边界（4＃）

	昼间
	57.6
	56.4
	58.5
	57.1

	标准值dB(A)
	昼间65


我公司东、南、西、北厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的3类标准。
5.2.4 固体废物无害化方式利用或处理处置情况

我公司产生一般废物、危险废物和生活垃圾，金属碎屑外售综合利用；一般固废和危险固废分区域贮存，在厂区西侧设置危险废物危废堆场，废机油、废切削液与常州市风华环保有限公司签订危废处置合同，废机油桶厂家回收；含油抹布手套和生活垃圾，环卫清运。
6 污染物排放总量控制指标及完成情况
6.1 污染物排放总量控制

1.总量控制指标

总量控制指标  单位：t/a

	类别
	污染物
	产生量
	削减量
	接管量
	排入外环境的量

	生活污水
	污水量
	120
	0
	120
	120

	
	CODCr
	0.048
	0
	0.048
	0.006

	
	SS
	0.036
	0
	0.036
	0.0012

	
	NH3-N
	0.0048
	0
	0.0048
	0.0006

	
	TP
	0.0006
	0
	0.0006
	0.00006


注：我公司废水总量根据产污系数进行核算。

我公司生活污水接管量为120t/a，接管进污水处理厂，废水污染物控制因子在污水处理厂总量内平衡。

7 环境污染事故及重大环境风险隐患排查情况
公司十分重视环境保护工作，设立专业人员专门负责环境保护工作和贯彻国家环保政策、法律法规、制订环境保护的各项规章管理制度。
公司一直严格遵守环保法律法规，各项污染防治设施均按照环保要求落实到位，近两年来，未发生重大环境污染事件。
8 卫生防护距离设置及落实情况

8.1 卫生防护距离

我公司无废气产生，无需设置卫生防护距离。

8.2 环境敏感区

常州鼎联精密机械厂环境保护目标见下表。
环境保护目标表

	环境

要素
	保护目标对象
	方位
	距离我公司厂界最近距离（m）
	人数
	环境保护目标要求

	水环境
	长江
	常州魏村第二水厂取水口（日供水量50万吨）
	N
	污水厂排放口上游4.03km
	/
	长江水质符合《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅱ类标准。

	
	
	常州利港水厂取水口（日供水量30万吨）
	N
	污水厂排放口下游9.56km
	/
	

	
	
	无锡锡澄供水工程取水口（日供水量40万吨）
	N
	污水厂排放口下游8.8km
	/
	

	大气

环境
	嘉禾尚郡
	S
	1100
	5500
	环境空气符合《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二级标准

	
	白马公馆
	SW
	770
	5000
	

	
	前桥新村
	SE
	1100
	2600
	

	
	绿都万和城
	SW
	1300
	5200
	

	
	绿地世纪城
	SW
	1600
	3000
	

	
	天逸城
	NW
	1500
	6000
	

	噪声
	周边企业员工
	/
	/
	/
	环境噪声符合《声环境质量标准》（GB3096－2008）中3类标准


9 环境信访情况

我公司未发生重特大突发环境事件、环境违法行为、环保处罚，也未有环境纠纷、环境投诉的情况的发生。

10 排污费征缴情况

10.1.1 排污缴费执行情况

常州鼎联精密机械厂未缴纳排污费。
11 其他需要说明的情况
11.1 持续改进

常州鼎联精密机械厂通过对现状环境保护水平的分析，为进一步提高企业环境管理及环境保护水平，提出以下持续改进建议：

（1）制定完善的固废管理方案，危险废物集中分类堆放，委托有资质单位进行处置；
（2）及时进行排污申报，控制和减少污染物排放，规范排污许可行为；

（3）严格执行《环境信息公开办法》等文件要求，及时如实披露企业的环境信息。
12 结论

12.1 结论

常州鼎联精密机械厂位于常州市新北区河海西路195 号，主要从事精密机械加工、制造；轴承、电器机械及器 材、橡塑制品的销售,目前生产五金件产能4.5万套。
经自查对照，我公司选址符合《江苏省生态红线区域保护规划》管控要求和国家产业政策，污染物排放达到同行业执行的排放标准、符合总量减排控制要求，无需设置卫生防护距离，无环境信访，有关环境信息也按要求完成污染源“一企一档”动态信息管理系统填报，符合“登记一批”要求。
承 诺 书
常州市新北区环保局：
我公司承诺生产过程中产生的危险废物废机油、废切削液在厂内的危废堆场暂存后委托给有资质单位进行处置，特此承诺。
 

常州鼎联精密机械厂
2016年9月1日
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