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1 基本情况
1.1 企业基本情况

常州汩达超声波设备有限公司成立于2009年11月04日，具体位于常州市新北区河海西路190号，公司现有职工3人，年工作280天，一班制8小时生产。
主要经营超声波清洗机的生产，目前产量30台/年。
常州汩达超声波设备有限公司
	企业名称
	常州汩达超声波设备有限公司

	企业位置
	常州市新北区河海西路190号

	法人代表
	石忠富

	联系人姓名
	石忠富
	电话
	13861010981


1.2 环评手续及“三同时”验收情况

常州汩达超声波设备有限公司未办理环保手续。
2 项目选址及生态红线保护规划管控要求相符情况

2.1 项目选址合理性

我公司与常州东方卓化助剂有限公司签订房屋租赁协议，该地块类别为工业用地。因此，该用地符合城乡规划要求（具体见附件）。
2.2 与《江苏省生态红线区域保护规划》等相关环保要求相符合情况

我公司所在地与《江苏省生态红线区域保护规划》等环保要求相符合情况。我公司不位于生态红线区，不位于水源保护区（见附图4）。

我公司建设项目毗邻饮用水源保护区、毗邻生态红线区的相关情况见下表。

企业涉及敏感目标情况

	类别
	选项（划勾）

	
	是
	否

	是否位于生态红线区内
	
	√

	是否位于水源保护区内
	
	√


3 主体工艺装备建设及与国家产业政策相符情况
3.1 产品方案

产品方案
	序号
	产品名称
	产能

	1
	超声波清洗机
	30台/年


3.2 原辅材料

生产项目原辅材料览表

	序号
	名称
	年用量

	1
	不锈钢板
	7t/a

	2
	润滑油
	0.05t/a


3.3 设备设施

生产项目生产设备一览表

	序号
	设备名称
	数量（台/套）

	1
	剪板机
	1

	2
	折弯机
	1

	3
	冲床
	2

	4
	钻床
	1

	5
	焊接机
	1


3.4 生产工艺
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生产工艺明：
将原材料不锈钢板利用剪板机剪板，剪板过程中产生金属边角料S1，折弯机折弯后冲床冲压，钻床钻孔后组装拼接再焊接，焊接过程产生焊接烟尘废气G1，焊接过后产生成品。
3.5 产污环节分析
3.5.1 废水

我公司不产生工业废水，生活污水接管进江边污水处理厂集中处理。
3.5.2 废气

我公司在焊接过程产生少量焊接烟尘废气G1。
3.5.3 噪声

我公司在生产过程中主要噪声源来自剪板机、折弯机、冲床、钻床设备。
3.5.4 固废

常州汩达超声波设备有限公司固废产生情况见下表。
项目固废污染物情况
	序号
	名称
	分类编号
	性状
	处置量
	处置方式

	1
	边角料
	/
	固
	0.5t/a
	外售综合利用

	2
	生活垃圾
	/
	固
	0.42t/a
	环卫清运

	3
	含油抹布手套
	HW49

900-041-49
	固
	0.01
	混入生活垃圾由环卫处理/单独收集委托有资质单位处置



3.6 污染物产排情况

3.6.1 废水

（1）生活污水

该项目有员工3人，年均工作日为280天，一班制。按照实际生产情况统计，我公司用水量为67.2t/a，生活污水生量约为53.76t/a，类比城镇污水监测数据的平均值，其中CODCr、SS、NH3-N、TP、TN的产生浓度分别为400mg/L、300mg/L、40mg/L、5mg/L、50mg/L，产生量分别为0.0215t/a、0.016t/a、0.002t/a、0.0003t/a、0.003t/a。

我公司产生的生活污水接管进江边污水处理厂集中处理。
项目废水污染物源强

	废水类别
	CODCr
	SS
	NH3-N
	TP
	TN

	生活污水

288t/a
	浓度mg/L
	400
	300
	40
	5
	50

	
	产生量
	0.0215
	0.016
	0.002
	0.0003
	0.003


3.6.2 废气

我公司在焊接过程产生的焊接烟尘量为0.1t/a，无组织排放。
3.6.3 噪声

我公司在生产过程中主要噪声源来自剪板机、折弯机、冲床、钻床设备，项目噪声源情况及治理情况见下表。

项目噪声污染源治理情况
	设备名称
	声压级

(分贝)
	数量

(台)
	治理措施
	降噪效果dB(A)

	剪板机
	65
	1
	厂房隔声、距离衰减
	25

	折弯机
	65
	1
	
	

	冲床
	65
	2
	
	

	钻床
	65
	1
	
	

	焊接机
	65
	1
	
	


3.6.4 固废
（1）边角料S1
根据企业实际生产情况，我公司边角料产生量约0.5t/a。

（2）生活垃圾

项目员工3人，年均工作日280天，人均日产生活垃圾以0.5kg计，则我公司生活垃圾的产生量约为0.42t/a。
（3）含油抹布手套

我公司生产过程产生含油抹布手套量约为0.01t/a。

固废具体产生情况见下表。

建设项目固体废物利用处置方式评价表
	固废名称
	属性
	产生工序
	形态
	废物类别
	废物代码
	估算产生量

	边角料
	一般固废
	剪板
	固
	/
	/
	0.5t/a

	生活垃圾
	一般固废
	办公、生活
	固
	/
	/
	0.42t/a

	含油抹布手套
	危险废物
	生产
	固
	HW49
	900-041-49
	0.01t/a


注:根据《国家危险废弃物名录》（2016版）“附录”中“危险废物豁免管理清单”，危险类别/代码“900-041-49”，危险废物“废弃的含有抹布、劳保用品”，豁免环节“全部环节”，豁免条件“混入生活垃圾”，豁免内容“全过程不按危险废物管理”。厂内产生的含油抹布混入生活垃圾 收集，故全过程可不按危险废物管理，产生后由环卫部门定期清运。
3.7 国家产业政策相符情况

（1）我公司产品不属于《产业结构调整指导目录（2011年本）（修正）》（国家发展和改革委员会21号令，2013年2月16号）中限制和淘汰类。

（2）我公司产品不属于《省政府办公厅关于印发江苏省工业和信息产业结构调整指导目录（2012年本）的通知》（苏政办发[2013]9号），与修改《江苏省工业和信息产业结构调整指导目录（2012年本）》（苏经信产业[2013]183号）中限制和淘汰类。

（3）我公司不属于市政府办公室关于转发《省政府办公厅转发省经济和信息化委省发展改革委江苏省工业和信息产业结构调整限制淘汰目录和能耗限额的通知》的通知（常政办发【2016】51号）中的限制类和淘汰类，不涉及相关能耗限值。

因此，我公司符合国家产业政策。

4 污染防治设施建设及运行情况

4.1 污染防治措施

4.1.1 废水
厂区内实行雨污分流，雨水接管进雨水管网。我公司产生的生活污水接管进江边污水处理厂集中处理。
4.1.2 废气

我公司在焊接过程产生焊接烟尘废气，产生量为0.1t/a，无组织排放。
4.1.3 噪声

我公司在生产过程主要噪声源为剪板机、折弯机、冲床、钻床设备，车间混合噪声较小。加强车间管理，利用墙体对噪声进行阻隔，减少生产噪声传出厂外的机会。

4.1.4 固废

我公司产生的边角料外售综合利用，生活垃圾由环卫部门统一收集处理，含油抹布手套混入生活垃圾由环卫处理/单独收集委托有资质单位处置。
4.2 污染防治措施运行情况

4.2.1 废水

厂区内实行雨污分流，雨水接管进雨水管网，生活污水接管进江边污水处理厂集中处理。
4.2.2 废气
我公司在焊接过程产生焊接烟尘，产生量为0.1t/a，无组织排放。
4.2.3 噪声

我公司在生产过程主要噪声源为剪板机、折弯机、冲床、钻床设备，车间混合噪声较小。墙体隔声量约为25dB（A），隔声效果良好。

4.2.4 固废

厂内废物得到合理处置，在厂内设置固废堆场，不直接排向外环境。因此，污染防治措施运行情况良好。

5 污染物排放标准及稳定达标排放情况

5.1 执行标准

5.1.1 污染物排放标准

(1) 污水排放标准

我公司排放的废水执行《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T 31962-2015）表1中标准，标准值见下表：

《污水排入城镇下水道水质标准》  单位：mg/L

	污染物
	CODCr
	SS
	NH3-N
	TP

	排放限值
	≤500
	≤400
	≤45
	≤8


(2)大气污染物排放标准

颗粒物排放执行《大气污染物综合排放标准》(GB16297-1996)表2中相关排放监控浓度限值。

大气污染物排放标准
	污染物
	最高允许排放浓度mg/m3
	最高允许排放速率，kg/h
	无组织排放监控浓度限值mg/m3

	
	
	排气筒高度（m）
	二级
	

	颗粒物
	120
	15
	3.5
	周界外浓度最高点
	1.0


(3)噪声排放标准

厂界噪声执行《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的3类标准，具体标准值见下表。

工业企业厂界环境噪声排放标准
	厂界外声环境功能区类别
	昼间（分贝）
	夜间（分贝）

	3类
	65
	55 


(4)固废

一般固废执行《一般工业固体废物贮存、处置污染控制标准》（GB18599-2001），同时执行环境保护部公告2013年第36号《关于发布〈一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准〉（GB18599-2001）等3项国家污染物控制标准修改单的公告》中修改单。
5.2 稳定达标排放情况

5.2.1 废水排放情况

生活污水的排放量为53.76t/a，其中CODCr、SS、NH3-N、TP、TN的产生浓度分别为400mg/L、300mg/L、40mg/L、5mg/L、50mg/L，符合《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T 31962-2015）。

5.2.2 废气排放情况

我公司在焊接过程产生焊接烟尘，产生量为0.1t/a，无组织排放。
5.2.3 噪声排放情况

我公司四周边界环境噪声现状见下表

我公司各边界噪声现状实测表  单位：dB(A)

	项目
	东边界（1＃）
	南边界（2＃）
	西边界（3＃）
	北边界（4＃）

	昼间
	62.1
	63.7
	61.8
	60.9

	标准值dB(A)
	昼间65


通过监测数据可知我公司东、南、西、北厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)中的3类标准。
5.2.4 固体废物无害化方式利用或处理处置情况

我公司产生的边角料外售综合利用，生活垃圾由环卫部门统一收集处理，含油抹布手套混入生活垃圾由环卫处理/单独收集委托有资质单位处置。

6 污染物排放总量控制指标及完成情况

6.1 污染物排放总量控制

1.总量控制指标

总量制指标  单位：t/a

	类别
	污染物
	产生量
	削减量
	接管量
	排入外环境的量

	生活污水
	污水量
	53.76
	0
	53.76
	53.76

	
	CODCr
	0.0215
	0
	0.0215
	0.0027

	
	SS
	0.016
	0
	0.016
	0.0005

	
	NH3-N
	0.002
	0
	0.002
	0.0003

	
	TP
	0.0003
	0
	0.0003
	0.00003

	
	TN
	0.003
	0
	0.003
	0.0008


注：我公司废水总量根据产污系数进行核算。

我公司生活污水接管量为53.76t/a，接管进江边污水处理厂，废水污染物控制因子在污水处理厂总量内平衡。
7 环境污染事故及重大环境风险隐患排查情况

公司十分重视环境保护工作，设立专业人员专门负责环境保护工作和贯彻国家环保政策、法律法规、制订环境保护的各项规章管理制度。

公司一直严格遵守环保法律法规，各项污染防治设施均按照环保要求落实到位，近两年来，未发生重大环境污染事件。
8 卫生防护距离设置及落实情况

8.1 卫生防护距离   

根据《制定地方大气污染物排放标准的技术方法》规定，我厂按焊接生产车间设置50m卫生防护距离，该范围内没有保护目标。 
8.2 环境敏感区
常州汩达超声波设备有限公司环境保护目标见下表
	环境

要素
	保护目标对象
	方位
	距离我公司厂界最近距离（m）
	人数（户）
	环境保护目标要求

	水环境
	长江
	常州魏村第二水厂取水口（日供水量50万吨）
	N
	污水厂排放口上游4.03km
	/
	长江水质符合《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）Ⅱ类标准。

	
	
	常州利港水厂取水口（日供水量30万吨）
	N
	污水厂排放口下游9.56km
	/
	

	
	
	无锡锡澄供水工程取水口（日供水量40万吨）
	N
	污水厂排放口下游8.8km
	/
	

	大气

环境
	前桥小区
	SE
	1.1km
	2000
	环境空气符合《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中二级标准

	噪声
	/
	/
	/
	/
	/


9 环境信访情况

我公司未发生重特大突发环境事件、环境违法行为、环保处罚，也未有环境纠纷、环境投诉的情况的发生。
10 排污费征缴情况

我公司仅生活污水排放，污水费已包含在自来水费中，未缴纳排污费。
11 其他需要说明的情况
11.1  持续改进

常州汩达超声波设备有限公司通过对现状环境保护水平的分析，为进一步提高企业环境管理及环境保护水平，提出以下持续改进建议：
(1) 及时进行排污申报，控制和减少污染物排放，规范排污许可行为；

(2) 严格执行《环境信息公开办法》等文件要求，及时如实披露企业的环境信息。
12 结论

    我公司位于常州市新北区河海西路190号，主要经营超声波清洗机的生产，目前产量30台/年。
经自查对照，我公司选址符合《江苏省生态红线区域保护规划》管控要求和国家产业政策，污染物排放达到同行业执行的排放标准、符合总量减排控制要求，有关环境信息也按要求完成污染源“一企一档”动态信息管理系统填报，焊接生产车间设置50m卫生防护距离，该范围内没有保护目标，不构成重大风险源，无环境信访，符合“登记一批”要求。
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