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第一部分:似轄移康物基本情況

表 1疲物声生情況

疲物声生企並概況 (企立投声吋同、主要径菅疱曰及規模 )

常州市田光変立有限公司始建子 2000年 7月 19日 ,主要生声各神医菱中同体:本 甲酸丁酷 100t/a、

対気基本甲酸 800t/a、 対気基本甲醗肢 200t/a、 対気基本甲酸乙酷 350t/a、 同気基本甲酸 25t/a、

対二甲気基本甲酸乙酷 50t/a、 対気基本甲酸丁酷 100t/a、 2,2,6,6-四 甲基-4-pFR睫醇 200t/a、 UV

-130t/a.

声品及声慶情況

声品情況 声生危陰疲物情況

声品名称 主要成分化学名 年声量 疲物名称 年声生量

対気基本甲酸 800

疲催化芥J 0.2口屯

対気基本甲醗

肢
200

対気基本甲酸

乙酷
350

同気基本甲酸 25

対二甲気基本

甲酸乙酷
50

表 2埼申清特移康物相美的生声工芝



文字描述及工乞流程国

1、 対気基本甲酸 :

杵水加入投料釜中,撹祥加入対硝基本甲酸,均句投入固城。媛慢升温至 65～ 70℃ ,当対硝基

本甲酸全溶后,控制 pH値力 6.0～ 6.7。 杵釜内物料抽至加気釜,投入催化芥」(把炭),加気釜内

抽真空至 0.098Mpa,停真空,充気気控制加気釜内圧力至 0.2Mpa,再抽真空 0.098Mpa,停真空 ,

充気気控制加気釜内圧力至 0.2Mpa,至釜内気含量<0.5%,再 升膚真空間抽真空至 0.098Mpa,升

気気閥1可 充入気気至正圧 (0.lMpa)。 畳換完半后,撹祥,須慢升温至 60℃吋,控制雲気圧力 0,7～

0.8Mpa,反 皮吸気放熱,温度須慢上升,控制反成温度 92～ 102℃ ,至圧力恒定不交。保温 1小吋 ,

圧力 0.7～ 0.8Mpa,温度 95～ 100°C。 保温 1小吋結束后,杵気気放空,充入気気至 0.4Mpa,停抗

伴,静畳抽濾,濾併 (催化芥」)宣接套用。杵量化反庇液抽濾至脱色釜中,撹伴加入活性炭,升

温至 95～ 100℃ ,抽濾,疲活性炭澄去固慶処理,濾液抽至酸析釜中,撹祥滴加盆酸,控制 pH3.6～

4.0,冷却,当温度冷却至<30℃ 吋,放料、高心,慶水至慶水処理,湿品径常圧、熟凩循不干燥 ,

温度控+1在 105～ 115℃ ,得成品。

2、 対気基本甲醗肢 :

用真空杵水抽入投料釜中,升唐撹祥,升膚投料釜人孔蓋,再向其中投入対硝基本甲醗肢 ,

撹祥,再用真空格的混合液抽入加気釜中,再抽入活性炭与催化斉J(預先用水浸泡);用気気、気

気置換,性反泣系銃在 P=0.8Mpa,T=110～ 120℃ 下気化反皮;加気完半后,升始逆行圧濾操作,圧

濾得到的固体力友澄以及把友;杵濾液被圧至結晶釜中,升夫套冷却水,1宅濾液冷却至室温:杵

混合物逃行高心操作,高心液力疲水,去汚水処理,高心得到的固体力対気基本甲醗肢湿品;将

対気基本甲醗肢湿品進行干燥,温度:T=80～ 90°C;吋同:8小吋,得到対気基本甲醗肢精品 ;

3、 対気基本甲酸乙酷 8

洛 95%乙醇抽入酷化釜中,撹伴滴加液硫酸,控制滴加温度≪50℃ ,滴加后投入対気基本甲酸 ,

加熟,控制反庄温度 78～ 85℃ 逃行酷化反庇,反座結東后常圧蒸惚回llt乙醇,蒸倍温度 83～ 98℃ ,

回牧乙醇直接套用。中和釜加水撹祥,杵蒸倍后的物料抽至中和釜,加気気化納中和,凋 pH=7～ 8,

控制温度≪70℃ 。中和結東冷却至<38℃結晶,放料、高心,疲水至疲水処理,得到対気基本甲

酸乙酷粗品。

杵乙醇抽入到脱色釜中,投入対気基本甲酸乙酷粗品以及活性炭,撹拝、加熟,升温 78～ 85℃ ,

回流脱色、抽濾,涼併 (慶活性炭澄)去固疲処理,濾液抽至結晶釜中,撹伴冷却至 30℃ ,放料、

高心,母液径 80～ 100℃常圧蒸燿,回 1文 乙醇,対気基本甲酸乙酷至常圧、熟凩循不煤箱干燥即

得対気基本甲酸乙酷成品。



4、 同気基本甲酸 8

杵 95%乙醇抽入投料釜中,撹祥投入同硝基本甲酸,待溶解后杵物料抽至加気釜,再加入把祓催化

芥1。 加気釜内抽真空至 0.098Mpa,停 真空,充気気控制加気釜内圧力至 0.2Mpa,再 抽真空

-0.098Mpa,停 真空,充気気控制加気釜内圧力至 0.2Mpa,至釜内気含量<0.5%,再升虐真空円抽

真空至 0.098Mpa,升気気閥|]充入気気至正圧 (0.lMpa)。 置換完半后,撹祥加熟,通気,控制

気気圧力 0.7～ 0.8Mpa,温度須慢上升,控制反度温度 90～ 100℃ ,至圧力恒定不交。保温 1小吋 ,

圧力 0.7～ 0.8Mpa,温 度 90～ 100℃ 。保温結束后,冷却至 60℃ ,杵乗J余気気放空,充入気気至

0.4Mpa,停撹伴,静畳抽濾,濾併 (催化芥J)宜接套用。将量化反皮液抽濾至結晶釜,凋 PH値后

冷却結晶,当温度冷却至≪30℃ 吋,放料、高心,高心液径蒸備回用,湿品経常圧、熟凩循不干

燥,温度控制在 100～ 105℃ ,得成品。

5、 対二甲気基本甲酸乙酷 :

将定量甲醇和甲酪溶液抽入投料釜,撹祥投入対気基本甲酸乙酷,溶解后抽至加気釜,加入保催

化芥J,用気気真空畳換三次,至含氣量<0.5%力合格。升気気閥11充入気気至正圧 (0.lMpa)。 膚

功撹伴鏡慢加熟至 35℃ 吋逆行加気反庇,控制気気圧力在 0.6～ 0.65Mpa,温 度媛慢上升,控制反

庄温度 58～ 62℃ ,反座完単后保温 1小吋,圧力 0.6～ 0.65Mpa,温度 58～ 62℃ 。保温錯東后,急

気放空,充入気気至 0.4Mpa,停撹伴,静畳抽濾,濾液圧到結晶釜,冷却至<10℃結晶,高心 ,

得湿品径常圧、熟凩循不干燥,温度控制在 45～ 55℃ ,得成品。高心母液抽至蒸倍釜,常圧蒸招

回1文 甲醇。



1、 対気基本甲酸 :

片城  対硝基本甲酸

対気基本甲酸

2、 対気基本甲酷肢 :

対硝基本甲醗肢  活性 +与巴炭 奎
]F記

対気基本 甲醗肢

催化芥J套用



3、 対気基本甲酸乙酷 :

片P 対硝基本 甲酸  催

母液 (回 ll■ 乙醇 )

対気基本 甲酸 乙酷

催化芥J套用

中 和 PH: 7-‐ 8

回 llt乙醇 (套用 )

4、 同気基本甲酸 :

同硝基本甲酸

同気基本甲酸

催化芥J套用



5、 対二甲気基本甲酸乙酪 :

対気基

甲

4El炭 (回 l12)



表3 慶物_2E分 、特性 (洋兄附件)

疲物名称 主要須分 相庇じヒ例 (%) 危害特性 形恣

疲催化芥J 医菱疲物 疲把炭 2% 腐触性

毒性

易燃性

反泣性

感染性

固杏

半固恣

粉末恣

顆粒恣

液恣

腐独性

毒性

易燃性

反成性

感染性

固恣

半固恣

粉末恣

顆粒恣

液恣

腐独性

毒性

易燃性

反座性

感染性

固恣

半固恣

粉末恣

顆粒恣

液恣

第二部分:疲物包装、返輸情況

表 1 慶物包装情況

序 号 疲物名称 包装物 (容器)名称 材反 容釈 是否有危疲林釜

1 慶催化芥」 編須袋 塑料 25L 有

表 2 疲物送輸情況

送輸是否符合交管部|]込輸相美規定 (文字描述 )

送輸車輌力危隆化学品込輸卒輌,賀駿員、押込員持II上 関 , 配各天火器和阻火器。
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□

□



送輸方式:  道路日   鉄路 □   水路 □

送輸路銭文字描述:(野明途径省、市、具 (区 ),附路銭国)

(杭州)有限公司
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表 3 緒移的汚染防治、安全防押和庇急措施

1、 込輸述程中的汚染防治措施以及按照要求配各的相泣汚染防治没各

不境凩陰防疱技木管理措施 :

1、 制定危隆慶物管理制度 ;

2、 落実各須人員不保責任制 ;

3、 制定危疲成急救援預案 ;

4、 加張対生声現場、装卸作並等道程的栓査,友 IymL同 題及吋処理 ;

倣好対各象人員的不保考核。

2、 込輸辻程中的安全防夕措施以及按照要求配各的相泣安全防夕没各

1、 送輸牟輌符合危隆化学品的要求,賀 _ll員 、押込員必須持江上関 ;

2、 送愉卒輌配各天火器,阻火器 ;

3、 穿戴必要的芳劫防夕用品。

3、 込愉辻程中的座急預案以及按照要求配各的相成立急没各

1、 本

「

内部込輸吋如友現滲漏,座及吋停止送送,込送人員庇及吋扱部|]負 責人,井在現場丸J

定豹相座的安全疱日,及吋処理。具体操作歩螺参考 6.1.3-6.1.8。

2、 外部車輌在本

「

内避行装卸吋,如有翻倒庇及吋清理,具体操作歩螺参考 6.1.3-6.1.8。

3、 如友生火欠爆炸事故,座按 《化学品嘘存庇急管理程序》執行。



第二部分  疲物処理処置情況

表 1 接受単位基本情況

単位名称:康幼新型材料 (杭州)有限公司

危慶径菅4可江編号:3301000030 有数期:2023年 3月 25日

径菅核准内容 (疲物名称、癸男J、 数量 ):

貴金属疲催化芥1,271-006‐50, 300叱/年

表 2 与接牧疲物相美的処理赴畳情況

文字描述及工芝流程国

格慶催化芥」径焙焼、溶解、回1文精制,重新得到貴金属材料。

制各催化斉」的前駆体,格備把等貴金属材料酸解,制各成貴金属化合物 ;

蒋貴金属化合物溶干水后,和気気化納城液中和反泣,杵反度声物浸漬在活性炭等具有高吸附性能

的裁体上 :

杵得到的催化芥J粗品逃一歩径道究水洗深、干燥后,得到催化芥J成品。
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